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It is an additive manufacturing process that uses a
3D CAD file, as a source of digital information,

and energy, in the form of a high power laser beam,
to realize three-dimensional metal objects through
the fusion of thin layers of metallic powder.

Simple and robust design

The splittable structure prevents any
possibility of contamination between the
LMF process zone and the electronics.
Due to this design Mysint is easy to carry.

Enhanced productivity

The patented Tilting Coater allows a notable
reduction of the re-coating time, thus
significantly improving the productivity.
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C’est un process de fabrication additive qui utilise un
fichier 3D CAD, comme une source d’'informations
numériques et d'energie sous la forme d'un faisceau
laser haute performance, pour réaliser des objets en
metal en 3 dimensions a travers la fusion de plusieurs
couches de poudre métallique.

Conception simple et robuste

La struture empéche toutes possibilités de
contamination entre la zone de process LMF et les
parties électroniques. Grace a son design Mysint est
facile a porter.

Productivité améliorée

Le systeme Tilting Coater breveté permet une
réduction notable de temps entre chaque couche et
ainsi une amélioration signifiante de la productivité.
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V.

Perfect fusion / low gas consumption : Fusion parfaite / Faible consommation de gaz
The optimized inert gas management not only - La gestion du gaz inertes optimisée n'assure pas
ensures a uniform and constant flow over the < qu’un flux constant et uniforme sur un lit de poudre

metal powder bed, but it also contributes to * métallique, mais il contribue aussi a la réduction de
reduce the gas consumption to €-0,3 L/min. : la consommation de gaz de <0,3L/min.

V.

High efficiency filter . Filtre a haute efficacité
Mysint is equipped with a dedicated, . MySint est équipé d’un filtre dédié
easily replaceable filter. - et facilement remplacable.
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Haute flexibilité

La recharge de poudre est rapide et facile avec
un cylindre réductible et interchangeable (option).
La forme circulaire de la plateforme empéche

la dispersion de la poudre.

High flexibility

The powder recharge is fast and easy with the
interchangeable and reducible cylinders (optional).
The circular shape of the platform

prevents any dispersion of powder.
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Effective powder management : Gestion efficace de la poudre
The Dynamic Oversupply automatically - La Dynamic oversupply calcule automatiquement
calculates the exact amount of powder - la quantité exacte de poudres nécessaire a la
necessary to generate the piece. fabrication des piéces.

OPEN SYSTEM SYSTEME OUVERT

CAM and HMI are totally open, every single  CAM et HMI sont totalement ouvert, chaque
parameter is settable by the end-user. parameétre est réglable par Uutilisateur final.
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Technical data - Données techniques
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Building volume - Volume de travail

#100x100 mm

#100x100 mm

2100x80 63,580 34,5x80 mm

linterchangeable)

Laser source - Source laser -> Fiber Laser 200 W &«
Precision optics - Optique de précision - Quartz F-Theta Lens &
Laser spot diameter - Diametre spot laser 55 um 55 um 30/55pum
Typical layer thickness (adjustable] - Epaisseur de couches (ajustable) 20-40 ym 20-40 ym 20-40 ym
Inert gas - Gaz inerte -> Nitrogen, Argon - Azote, Argon &
Inert gas supply - Ravitaillement gaz inerte -> g6mm/2.5+5bar @ 35L/min &
Inert gas consumption - Consommation gaz inerte -> <0,3L/min@0,5% O, &
0, concentration - Concentration O, 0,3% <100 ppm <100 ppm
Door - Porte Standard Glove Box Glove Box

Filter unit - Unité filtre

Fixed - Fixée

Removable - Démontable

Removable - Démontable

Power supply - Alimentation electrique > 220-240 V 1ph - 50/60 Hz &
Max power absorbed - Puissance max absorbée > 1,53 kW &
Machine dimensions - Dimensions machine -> 1390x777x1600 mm (LxWxH) &«
Net weight - Poids net -> 650 kg &

Precious Metals - Métaux précieux

Bronze - Bronze

Cobalt Chrome - Chrome Cobalt

Stainless Steel - Acier Inoxydable AISI 316 - 1,4404

Maraging Steel - Acier Maraging M300 - 1,2709

Nickel Alloys - Alliages de Nickel

Aluminium Alloys - Alliages de Aluminium AlSi 12 - AlSi 10Mg

Titanium - Titane Ti6Al-4V gr. 23

The features, images, performances, weights and measures contained in the catalogues are completely indicative and approximate and may change without notice.
Les caractéristiques, les images, les performances, les poids et les mesures sont purement indicatives et approximatives et peuvent changer sans préavis.
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